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La presente invention concerne une piece 
d'^quipement de vehicule automobile comprenant : 

- une partie de planche de bord formde avec une 
trappe d' extraction adaptee pour s'ouvrir sous I'effet du 
gonf lament du sac d'un dispositif de security ^ sac 
gonflable, lors du declenchement du dispositif, 

- un cadre fix6 k la partie de planche de bord, et 
agenc6 de fagon It former un canal de guidage du deploiement 
du sac, et 

- un volet de renfort de la trappe, dont une partie 
est plaqu^e sur une face de la trappe et est fix6e ^ cette 
derni^re, et dont une partie de retenue est reliee au cadre 
par 1' intermfediaire d'au moins un 616ment de charniere 
agissant a I'encontre d'une Ejection du volet lors du 
declenchement du dispositif. 

On connait dans l'§tat de la technique, notamment 
par le document EP 1 302 373, un agencement dans lequel les 
parties de retenue du volet de renfort sont relives au cadre 
par l'interm6diaire de crochets. Ces crochets sqnt 
solidaires du boitier du dispositif de s6curit6 (ou module 
« air-bag ») , et sont engages dans des orifices 
correspondants du cadre d'une part, et de la partie de 
retenue du volet d' autre part. 

On tel agencement n'est pas entierement 
satisfaisant, du fait en premier lieu qu' il impose 
1' existence de fixations entre le boitier du module air-bag 
et le cadre, mais en outre qu'il impose une m^me position 
pour les liaisons entre le volet et le cadre d'une part, et 
pour les liaisons entre le boitier et le cadre d' autre part. 
Ainsi cet agencement pose t-il des probldmes d' adaptation 
aux diff6rentes architectures de planches de bord. 
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En outre, cet agencement rend complexe 1' assemblage 
de la piece d' ^quipement, puisqu'il impose un positionnement 
precis et un maintien en position des parties de retenue du 
volet sur le cadre, pr^alablement ^ la mise en place du 
5 module air-bag. 

Selon d'autres agencements de l'§tat de la 
technique, utilises de fa?on plus courante, le volet de 
renfort est reli6 au cadre par vissage ou par rivetage. 
Cette technique n'est pas satisfaisante, dans la mesure ou 
• 10 la fixation du volet sur le cadre implique des pieces de 
fixation additionnelles, et un temps de montage 
suppl6mentaire . 

L' invention a pour objet de rem^dier aux 
inconvenients exposes ci-dessus. 

^® ^"^^ atteint grace a 1' invention, par le fait 

que 1' element de charni^re est form6 d'une pi^ce avec le 
volet, et coopere, lors du d^clenchement du dispositif, avec 
au moins un epaulement complement a ire form6 avec le cadre ou 
avec la partie de planche de bord. 
.20 Suivant un mode de realisation de 1' invention 

1' epaulement est defini par une nervure form6e en saillie 
sur le cadre ou sur la partie de planche de bord , et la 
zone technique d' assemblage de 1' element de charni^re est 
pourvue d'au moins une ouverture au travers de laquelle 
25 passe la nervure , la nervure presentant une extr^mite libre 
venant au contact respectivement de la partie de planche de 
bord ou du cadre de fagon a maintenir la nervure engag^e 
dans 1' ouverture de la zone technique d' assemblage A 
1' interface du cadre et de la partie de planche de bord. 

Le cadre presente un rebord de fixation k la partie 
de planche de bord , ayant une face plagu6e et fix6e sur une 
face complementaire de la partie de planche de bord et les 
nervures spnt localis6es dans des zones en retrait de la 
face plaqu6e et fix6e sur la face complementaire de la 
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partie de planche de bord , de manidre que les extr^mit^s 
libres des nervures soient dans le plan de la face plaquee 
et fix6e sur une face complementaire de la partie de planche 
de bord. 

Selon un autre mode de realisation de 1' invention 
1 • 6pauleinent est defini par un passage forme dans le cadre, 
et la zone technique d' assemblage de 1' Element de charnidre 
est pourvTie d'au moins un ergot dirig6 a 1' oppose de la 
partife de planche de bord et passant au travers du passage. 

Le cadre presente un rebord de fixation a la partie 
de planche de bord, ayant une face plaqu6e et fixee sur une 
face complementaire de la partie de planche de bord, et les 
passages sont localises dans des zones en retrait de la face 
plaqu6e et fixee sur la face complementaire de la partie de 
planche de bord, de mani^re que les ergots soient bloques en 
position dans le passage par un recouvrement de la partie de 

planche de bord. 

Selon d'autres caract6ristiques de 1' invention, 

- le volet comprend une plaque de forme complemen- 
taire de la trappe et fix6e h cette derni^re, et en ce que 
l'616ment de charniere comprend au moins une bande form^e 
d'une pi^ce avec ladite plaque a partir d' un bord de cette 
derniere, une zone technique d' assemblage 6tant formee du 
c6t6 du bord libre de ladite bande; 

- la bande presente une ondulation, de sorte que 
ladite bande peut ^tre etiree, permettant ainsi a la trappe 
de se detacher compl^tement et d'etre 6ject6e de la partie 
de planche de bord , lors du " d6clenchement du dispositif; 

- le volet conprend au moins deux telles bandes 
agencies de fa?on symetrique ^ partir d'un bord de la 
plaque, et form6es chacune avec une zone technique 
d' assemblage- 
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L' invention concerne aussi un precede d' assemblage 
d'une pi^ce d'equipement telle que d^crite ci-dessus, dans 
lequel on realise les operations successives suivantes : 

- on fixe le volet sur la face correspondante de la 

trappe ; 

- on pr6sente le cadre en vue de sa fixation a la 
partie de planche de bord , et on fait cooperer les zones 
techniques avec les epaulements compl6inentaires respectifs ; 
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- on fixe le cadre ^ la partie de planche de bord. 
Avantageusement la fixation du volet a la trappe est 
r6alis6e par soudage. 

De meme la fixation du cadre k la partie de planche 
de bord est realisee par soudage. 

L' invention sera mieux comprise k la lecture de la 
description qui va suivre, donn^e uniquement ^ titre 
d'exemple et faite en se r^f^rant aux dessins annexes, dans 
lesquels : 

- la Figure 1 est une vue sch^matique partielle, en 
perspective 6clatee, d'une pi^ce d'6quipement interieur de 
vehicule automobile conforme a 1' invention; 

- la Figure 2 est une vue sch§matique en coupe d'une 
pi^ce d'^quipement, en configuration assembl6e selon un 
premier mode de realisation de 1' invention; et 

- la Figure 3 est une vue sch^matique en coupe d'une 
piece d'6quipement, en configuration assembl6e selon un 
deuxiSme mode de realisation de 1' invention; 

Sur les Figures, on a repr^sente une piece 
d'equipement de vehicule automobile, qui permet de monter 
d'un dispositif de s6curit6 A sac gonflable (non represent^) 
invisible de I'habitacle visant a prot^ger le passager du 
vehicule en cas de choc important subit par ledit vehicule, 
par d^ploiement du sac gonflable. Ce type de piece 
d'equipement comprend une partie de planche de bord 1 



pourvue d'une trappe 16 pr6sentant une ligne peripherique de 
moindre resistance 17 localis^e sur la face interne 7 de la 
partie de planche de bord 1 de maniere ^ §tre invisible de 
I'habitacle du vehicule. Cette trappe 16 d^finit une zone 
d'ouverture 14 au travers de laquelle, en cas de 
d6clenchement du dispositif de s6curit6 a sac gonflable, le 
sac du dispositif de s^curite se deploie vers I'habitacle. 

Cette partie de planche de bord 1 comprend un insert 
4 de pianche de bord en materiau plastique rigide 
autoportant . 

Dans une forme de realisation non representee, cet 
insert 4 pr6sente, k l'oppos6 de la face interne 1, une face 
de d§cor. Dans un mode de realisation plus abouti, 
represents sur les figures, sur la face opposSe ^ la face 
interne 7, 1' insert 4 est recouvert d'une couche de mousse. 5 
elle-mSme recouverte d'une peau d' aspect 6. 

Sur la face interne 7 de la partie de planche de 
bord 1 est assemble un cadre 2 formant un canal de guidage 
12 du deploiement du sac gonflable. 

' Le cadre 2 comprend des parois 8, 9, 10, 11 foirmafit 
le canal de guidage 12 prSvues pour entourer au moins 
partiellement le dispositif de securite ^ sac gonflable, et 
un rebord p6ripherique 13 de fixation a la face interne 7 de 
la partie de planche de bord 1, entourant la zone 
d'ouverture 14 de la partie de planche 1. 

Dans un mode de realisation non represente, au moins 
une partie des bords libres 15 des parois 8, 9, 10, 11 de 
1' element de guidage 2 comprennent des moyens de fixation 
destines k cooperer avec des moyens de fixation 
compiementaires du dispositif de securite k sac gonflable. 

Afin de renforcer la zone de portillon 16, celle-ci 
est pourvue sur la face interne 7 d'un volet de renfort 3 
rapporte. Ce volet de renfort 3 comprend une plaque de 
renfort 18 rapport ee sur la face interne de la trappe 16 par 
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tout moyen connu. On citera a titre d'exemple non limitatif 
la soudure vibration, et le boutrolage. Dans le cas d'une 
trappe unique k ouverture en "U", il y a un seul volet de 
renfort 3, dans le cas d'une double trappe ^ ouverture en 
"H", il y a deux volets de renfort. Par souci de 
simplification la suite de la description portera sur le cas 
d'une trappe unique a ouverture en "U" sans que cela 
n'exclut le cas d'une double trappe a ouverture en "H". 

Le volet de renfort 3 coniprend en outre un Element 
de charni^re 19 reliant la plaque de renfort 18 au cadre 2 
et/ou a 1' insert 4. L' element de charni^re 19 presents une 
zone technique d' assemblage 23 oppos^e a la plaque 18, 
ladite zone technique d ' assemblage 23 6tant associ§e au 
cadre 2 et/ou ^ 1' insert 4. 

Selon 1' invention, la zone technique d' assemblage 23 
coopdre avec un epaulement compl6mentaire 30, 50 forra^ avec 
le cadre 2 et/ou 1' insert 4 de telle mani^re que, lors du 
d^ploiement du sac, cet 616ment de charni^re 19 agisse ^ 
I'encontre d'une Ejection de la trappe 16 et de la plaque de 
renfort 18 associ6e, et permet ^ la trappe 16 et d la plaque 
de renfort 18 associee de se degager de la partie de planche 
de bord 1, et de pivoter, ouvrant la zone d' ouverture 14 et 
laissant se d^ployer le sac gonflable dans I'habitacle du 
vehicule, tout en restant liees a .la partie de planche de 
25 bord 1. 

Dans un premier mode de realisation represents sur 
les figures 1 et 2, 1' epaulement 30, 50 est defini par une 
nervure 30 formee en saillie sur le cadre 2, et la zone 
technique d' assemblage de 1 • element de charnidre est pourvue 
d'au moins une ouverture 31 au travers de laquelle passe la 
nervure 30, la nervure 30 prSsentant une extr6mit4 libre 32 
venant au contact la partie de planche de bord 1 de fagon A 
maintenir la nervure 30 engagee dans 1' ouverture 31 de la 
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zone technique d • assemblage 23 1' interface du cadre 2 et 
de la partie de planche de bord 1. 

En particulier, le cadre 2 pr6sente un rebord 13 de 
fixation a la partie de planche de bord 1, ayant une face 29 
plaquee et fix6e sur une face complementaire de la partie de 
planche de bord 1. La nervure 30 est localisee dans une zone 
en retrait 33 de la face 2 9 plaquee et fixee sur la face 
complementaire de la partie de planche de bord 1, de manifere 
que 1' extremity libre 32 de la nervure 31 affleure au niveau 
et est dans le plan de la region avoisinante de la face 29, 
laquelle face 29 est plaquee et fixee sur une face 
complementaire de la partie de planche de bord 1. 
Avantageusement, afin de compenser des jeux de fabrication 
et de montage, I'ouverture 31 presente des dimensions 
legerement sup6rieures h celles de la nervure 30 qu'elle 
doit accueillir. De m§me la zone en retrait 33 presente des 
dimensions 16gerement sup^rieures h la zone technique 
d' assemblage 23 qu'elle doit accueillir. 

Dans une alternative non representee, les nervures 
sont portees par la partie de planche de bord 1. / 

Dans un autre mode de realisation represente figure 
3, I'epaulement 30, 50 est defini par un passage 50 forme 
dans le cadre 2, et la zone technique d' assemblage 23 de 
1' element de charniere 19 est pourvue d'au moins un ergot 51 
dirige ^ 1' oppose de la partie de planche de bord 1 et 
passant au travers du passage 50. 

En particulier, le cadre 2 presente un rebord 13 de 
fixation i la partie de planche de bord 1, ayant une face 
plaquee et fixee sur une face complementaire de la partie de 
planche de bord 1, et les passages 50 sont localisees dans 
des zones en retrait de la face plaquee et fixee sur la face 
complementaire de la partie de planche de bord 1, de maniere 
que les ergots 51 soient bloques en position dans le passage 
50 par un recouvrement de la partie de planche de bord 1. 
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Comme repr^senti sur la figure 1, et cela est 
applicable quel que soit le xaode de realisation, 1- element 
de charni^re 19 coxnprend de preference au moins une bande 40 
formee d'une pi^ce avec la plaque de renfort 18 i partir 
5 d'un bord de cette derniere, une zone technique d'assen^lage 
23 etant fomee du c6te du bord libre de ladite bande 40. 

La bande 40 pr6sente une ondulation 41, de sorte que 
ladite bande 40 peut etre etiree, permettant ainsi ^ la 
trappe 16 de se detacher completement et d'etre ejectee de 
10 la partie de planche de bord 1, lors du declenchement du 
dispositif . 

Le volet de renfort 3 comprend au moins deux telles 
bandes 40 agencies de fa^on symetrique a partir d'un bord de 
la plaque de renfort 18, et form^es chacune avec une zone 
15 technique d ' assemblage 23. 

On va it present d^crire succinctement un precede 
d' assemblage de la piice d'equipement qui a ete d^crite 
precedemment, selon une forme pr^fer^e de realisation de 
1' invention. 
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Dans un premier temps, on fixe le volet 3 sur la 
face correspondante de la trappe 16, en soudant la face 
superieure de la plague de renfort 16 a la face inferieure 7 
de la partie de planche de bord 1 en regard de la trappe 16. 

Les zones techniques d' assemblage 23 sont alors 
25 libres et en attente d • assemblage. 

Dans une deuxieme etape du precede, on presente le 
cadre 2 sur la face inferieure 7 la partie de planche de 
bord 1, en vue de sa fixation ^ cette derni^re. En 

I'approchant de la face 7 r»n 

^® ^' °" fsj-t cooperer les zones 
30 techniques d- assemblage avec lo<, 

^ avec les epaulements 

complementaires . 

Dans une etape suivante du precede, on maintient le 
cadre 3 en contact avec la parol 7, et on le fixe ^ cette 



derni^re, par exeiaple par soudage du rebord 13 sur la face 
inf^rieure 7. 

L' invention qui vient d'etre decrite procure une 
grande simplicite, ainsi qu'une grande fiabilit6, de la 
liaison entre le volet et le cadre, et permet un assemblage 
de la piece d' 6quipement par des operations relativement 
rapides, qui necessitent moins d'outillage que les precedes 
d' assemblage de I'etat de la technique. 

La piece d'equipement de planche de bord decrit a 
titre illustratif est du type h ouverture en "U". II est 
bien entendu que la pr6sente invention couvre aussi les 
pieces d'equipement de planche de bord de type a ouverture 
en "H". Dans le cas de 1' ouverture en "H", il y a deux 
elements de charni^re distincts de part et d' autre de 
1' ouverture 14, chaque 616ment coop^rant avec un epaulement 
compl^mentaire tel que d6crit ci-dessus. 
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REVENDICATIONS 

1. Piece d'equipement de v6hicule automobile 
comprenant : 

- une partie (1) de planche de bord formee avec une 
trappe .d' extraction (16) adapt^e pour s'ouvrir sous I'effet 
du gonflement du sac d'un dispositif de s6curit6 d sac 
gonflable, lors du d^clenchement du dispositif, 

- un cadre (2) fix4 d la partie de planche de bord 
(1), et formant un canal (12) de guidage du d^ploiement du 
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sac, et 



- un volet (3) de renfort de la trappe (16), dont 
une plaque de renfort (18) est plaquee sur une face de la 
trappe (16) et est fix6e i cette derniere, et dont un 
616ment de charniere (19) est relie au cadre (2) et/ou ^ la 
partie (1) de planche de bord par 1' intermediaire ' d' au moins 
une zone technique d' assemblage (23) agissant ^ I'encontre 
d'une ejection du volet (3) lors du dSclenchement du 
dispositif, 

caract^ris^e en ce que la zone technique 
d'assemblage (23) est formee d'une pi^ce avec 1 "element de 
charniere (19) et la plaque de renfort (18), et coop^re, 
lors du d^clenchement du dispositif, avec un epaulement 
compl&nentaire (30, 50) form6 avec le cadre (2) ou avec la 
25 partie de planche de bord (1) . 

2. Pidce d'^quipement suivant la revendication 1, 
caract#ris6e en ce que ledit 6paulement (30, 50) est defini 
par une nervure (30) formee en saillie sur le cadre (2) ou 
sur la partie de planche de bord (1), et la zone technique 
d- assemblage de 1- element de charniere est pourvue d'au 
moins une ouverture (31) au travers de laquelle passe la 
nervure (30), la nervure (30) pr^sentant une extremity libre 
(32) venant au contact respect ivement de la partie de 
planche de bord (l, ou du cadre (2) de fagon ^ maintenir la 
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nervure (30) engag6e dans I'ouverture (31) de la zone 
technique d' assemblage (23) li 1 • interface du cadre (2) et de 
la partie de planche de bord (1) . 

3. Pi^ce d' 6quipement suivant la revendication 1 ou 
2, caracteris6e en ce que le cadre (2) present e un rebord 
(13) de fixation ^ la partie de planche de bord (1)/ ayant 
une face plaquee et fixee sur une face complement a ire de la 
partie de planche de bord (1), et en ce que les nervures 
(30) sont localisees dans des zones en retrait de la face 
plaqu6e et fix6e sur la face compl6mentaire de la partie de 
planche de bord (1), de mani^re que les extremit^s libres 
des nervures soient dans le plan de la face plaquee et fixee 
sur une face complementaire de la partie de planche de bord 
(1) . 

4. Pi^ce d'6quipement suivant la revendication 1, 
caract6risee en ce que ledit epaulement (30, 50) est d^fini 
par un passage (50) form6 dans le cadre (2), et la zone 
technique d' assemblage de l'6l6ment de charni^re est ppurvue 
d'au moins un ergot (51) dirig6 a I'oppose de la partie de 
planche de bord (1) et passant au travers du passage (50) . • 

5. Piece d'equipement suivant la revendication 4, 
caracterisee en ce que le cadre (2) presente un rebord (13) 
de fixation a la partie de planche de bord (1), ayant une 
face plaqu6e et fixee sur une face complementaire de la 
partie de planche de bord (1), et en ce que les passages 
(50) sont localises dans des zones en retrait de la face 
plaqu6e et fix6e sur la face complementaire de la partie de 
planche de bord (1), de mani^re que les ergots (51) soient 
bloqu^s en position dans le passage (50) par un recouvrement 
de la partie de planche de bord (1) . 

6. Piece d'equipement suivant I'une quelconque des 
revendications 1 k 5, caracteris6e en ce que 1' element de 
charniere (19) comprend au moins une bande (40) formee d'une 
piece avec ladite plaque (18) a partir d'un bord de cette 
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derni^re, une zone technique assemblage (23) 6tant form^e 
du cote du bord libre de ladite bande (40) . 

7. Piece d^ 6quipement suivant la revendication 6^ 
caracterisee en ce que la bande (40) presente une ondulation 

5 (41)^ de sorte que ladite bande (40) peut etre 6tiree, 
permettant ainsi ^ la trappe (16) de se detacher 
completement et d'etre ejectee de la partie de planche de 
bord (1) f lors du declenchement du dispositif . 

8. Piece d' equipement suivant la revendication 6 ou 
10 7, caracterisee en ce que le volet (3) comprend au moins 

deux telles bandes (40) agencies de fagon sym6trique ^ 
partir d' un bord de la plaque (18)^ et formees chacune avec 
une zone technique d' assemblage (23) . 

9 . Proced§ d' assemblage d' une piece d' 6quipement 
15 suivant I'une quelconque des revendications 1^8, dans 

lequel on realise les operations successives suivant es : 

- on fixe le volet (3) sur la face correspondante de 
la trappe (16) ; 

- on presente le cadre (2) en vue de sa fixation a 
20 la partie de planche de bord (1), et on fait cooperer les 

zones techniques avec les epaulements complementaires 
respectifs ; et 

- on fixe le cadre (2) A la partie de planche de 
bord (1) • 

25 10. Proced6 suivant la revendication 8 ou 9, 

caracteris6 en ce que la fixation du volet (2) a la trappe 
(13) est realisee par soudage. 

11. Proced6 suivant I'une quelconque des 
revendications 8 ^ 10, caract6ris6 en ce que la fixation du 
30 cadre (2) ^ la partie de planche de bord (1) est realisee 
par soudage. 
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